SIT ™

<)
b
—




Processo de tabricacéo e gemve
controle de qualidade 201>

O processo de fabricacdo da Granalha de
Ago inicia através da fusto da sucata de aco
cuidadosamente  selecionada, em fornos
eléfricos a arco.

Duranfe o processo sdo andlizados @
composicdo quimica, em especirometros, &
corrigidos com adigéo de Ferro ligas.

Sucata de aco

Peneiramento primério

Compoéfgéo quimica (norma SAE):

0,80-1,20
Mn  0,60-120
Si = 0,40
P <0,05
S s <0,05
Ferro - ligas

Forno elétrico a arco

Forno de Témpera

Continuo

Afomizacto

No processo de
atomnizacdo, o aco
metdlico em
estudo de fusdo,
se fransforma em
particulas de
granalha, de
varios famanhos e
formas.




Em processos confinuos e instalagées
totalmente automatizadas as granalhas
sdo submetidas o tralamentos térmicos,
que permitem conseguir as caracteristicas
mecdnicas  especificadas  para  cada
aplicacéo.

As granalhos angulores sdo produzidas com a
britagem das granalhas esféricas.

Peneiramento Final

As granalhas séo classificadas em diversos
tipos de granulometria, atendendo todas as
necessidades de aplicacdo dos nossos
clientes.

Durabilidade
-strutura

Tarmanho

Inspecao

Laboratério
de Andlise

Inspecdo

Durat
Estrutura

Tamanho

As equipes técnico-comerciais da KK
do Brasil ficam & vossa disposicdo
para dar assisténcia na aplicacdo da
Granalha de Aco, nos processos de
limpezas superficiais (jateamento) e
corte de granito.

Embalagem de
granalhas esféricas
SIEEL SHOT

'y

O processo de embalagem &
automatizado, em sacos plésticos com 25
kg, acondicionados em euro pallet com
1000 kg, tampa e pldsfico fermo-refrdfil
para profecio gorontindo resisténcia no
transporte.

Armazenamento

Embalagem de
granalhas angulares

STEEL GRIT
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O méfodo de jateamento para beneficiar a
superficie do material metélico foi desenvolvido hg,
aproximadamente, 120 anos atrds, nos Estados
Unidos, e consistia em chocar gréos abrasivos (no

caso, jato de areia) sobre as superficies metdlicas.

Com o desenvolvimento do sefor industrial,
na era da producdo em massa, fal processo fornou-
se oneroso, devido ao grande volume utilizado, e ao
tempo gasto no processo, fendo, ainda, como
consequéncia o excesso de poeira liberade no meio

ambiente.

A fim de sanar fais problemas, foram
desenvolvidas as granalhas de ferro fundido. Apesar
de serem mais vanfajosas do que a areiq,
apresentavam ainda uma vida Uil considerada
baixa, devido &s caracteristicas de baixa dureza e
pouca tenacidade.

Tais abrasivos finham um  rendimento
satisfatério, porém, quebravam-se com facilidade,
elevando assim o consumo e, consequentemente, o

custo-operacional.

s

Vista aérea do I.LK.K. do Brasil

EEEE

Para acompanhar a crescente
exigéncia do mercado, senfiu-se o necessidade
de um produto mais eficiente e confidvel
desenvolvendo-se assim, a granalha de aco
fundido, cujos caracteristicas mecéinicas s@o: a
alta dureza, a grande tenacidade, uma maior
resisténcia ao impacto, além de uma melhor
uniformidade na esfrutura, proporcionando
assim, uma excelente performance.

Com o intuito de atender a tais
necessidades do mercado, foi inaugurada, em
outubro de 1973, a IKK do Brosil. Uma empresa
pioneira no cendrio nacional, atendendo
principalmente, indUstrias de base, fais come:
siderUrgicas, fundicées, industria automobilistica,
mefal/meednica e segmentos de cores de
granito. Hoje; a IKK do Brasil se argulha pela sua
gbrangéncia no.mercado, no fornecimente de
granathas de aco. com especificacdo técnica

especial parc o processo de shot peening.

Processo esse, responsével pela melhora “da

resisténcia @ fadiga. Com '@ alivio de tensoes,
obtem-se na superficie o fensdo de compresséo
residual, necesséric para a alta. durabilidade
exigida, principalmente, em pecas mecanicas de
seguranca, devido aos movimentos constantes e
repefifivos exigidos em dentes de-engrencgens,
barras estobilizadoras, molas, efc. '

Por outro lado, a IKK do ..B}usii

fambém empenha-se, cada vez mais, no

segmento de corte de granito, procurando
trabalhar “em parceria, para atender e
adequar seus produtos &is necessidades de
seus clientes.

Apbs 30 anos de pioneirismo, a
IKK do Brasil continua sua busca incessante
para aprimorar e ofimizar o
desenvolvimento de seus produtos:* Com
essa disposicdo e respeito ao consumidor a

IKK do Brasil transformou-se em sinénimo

de confianca e qualidade em granalhas de

ago.




Granalhas de Aco Esféricas

Caracteristicas
Granalha Esférica IKK

alhas de qco IKK s produmdas com ‘aco da
rocedenc;g_pcncz assegurar.aaltaperformdnce do
. » Recomendado para
aplicacdo em
equipamentos
turbinados.

adas termicamente sob processofespecial, que faz
m que tegham umavestrutlrersmdriensitica* revenida,
segurando resistéficia éfadigt eeficiencia operacional.
SGo produzidés em todas as, gtanUl8metrids.e durezes,
possibilitando excelenje desempenho em dwersos
apllcugoes tcus como; it
' * femacdio de atei e fundidos _
e decapagergde fo |ddosech0pc:s de aco
4 * shot péenmg N
>y Inmﬁezggm'g rale

Estrutura e dureza uniforme, néo se
quebra facilmente.

En

Anfes e apds o ;

jateamento do bloco de
‘motores fundidos,

~ utilizando-se a granalha

do tipo esférica 5-550

Excelente repulséo, proporcionande
reducdo no tempo de jateamento e
6tima performance.

Dureza

A dureza da granalha influi, consideravelmente, ne
rapidez da limpeza e na sua durabilidade. Se a granalha
for excessivamente dura, realiza uma boa limpeza, maes
torna-se fragil ao impacto, quebrando-se com
facilidade.

Porém, se a granalha for de baixa dureza, além de née
limpar adequadamente, aumenta-se muito o tempo de
jateamanto, tornando a operagéo mais onerosa.

Esse ploceaso IEC]UBLvQIClI‘IO'hCl ot durezte mais alta e
unifornte, para obterpme Maior€hergia de iMipacto, que é
medida através da cuNafura desALMEN-TEST, necessdrio
para c:umen‘rcn q.llnute de rF'SJSTenCICI a fuchgcz

H 392 528 Hv {40 51 Hrc)
P 430 550 Hv (43 52 Hrc)

PE sob consulia

Tamanho da Grcmalha
(Granulometria)

A escolha do tamanho da granalha é determinada pela
adesdo das crostas ou areias a serem removidas, assim
como o tamanho do objeto a ser jateado. Se a granalha
for muito pequena, a energia de impacto também sera,
ndo removendo as crostas com eficécia. Porém, se o
granalha for muito grande, pode-se ocasionar um
aumento no fempo de jateamento pela diminuicdo da
quantidade de esferas, podendo provocar efeitos
desagraddveis, tais como: distorcées, curvaturas e mal
acabamento superficial. '

o/
< KK DO BRASIL
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Especificacdo granulométrica da
granalha de aco IKK e suas aplicagoes.

ASTM ABERTURA .
E11-70 DA PENEIRA [sfy\=1
PENEIRA N¢ (mm)  ESGE 55
7 2,800 | |
8 2,360 0 =t il e )
10 2,000 3 i T
12 1,700 85%min] - [5%méx| 0 | -
14 1,400 97%min|85%min | 5%max | 0 2
16 1,180 - |97%min | 85%min [ 5%méx | 0 -
18 1,000 | 26%min |85%min | 5%madx 0 :
20 0,850 |~ |96%min | 85%min| - 10%maéx] 0
25 0,710 | | | 96%min [85%min - |10%méx E
30 0,600 | [ | . 96%min | 85%min - 0 i
35 0,500 | | | - 97%min = 10%mdx
40 0,425 | | 85%min .
45 0,355 ' 97%min :
50 0,300 2 80%min
80 0,180 90%min
120 0,125 : T B 5 : . . 5 z
Tamanho Nominal (mm) | 1,4 | 1.2 1.0 0,8 0,7 0,6 0,4 0,3




Granalha de Aco Angular

IKK STEEL GRIT

As granalhas de aco angular (GRIT) da IKK séo tratadas
’rérmiccrﬁenie tendo varias angulosidades.

/Essas Ungulosrdades t&m grande poder de abraséo, sendo
‘usadas para decapagem, etching, preparagéo superficial e

f remogao de areias, afrayés de jateamento e também para
© corte de granitos.

Determinag¢éo do Tamanho

A granalha esférica (SHOT) tem, sobre a superficie, o
efeito de martelamento, enquanto a granalha angular
(GRIT) produz efeito similar ao de uma talhadeira
criando perfis pontiagudos.

Como no caso da granalha SHOT, a escolha do

Qureza : _ tamanho do gréo depende do estado das incrustracées
(ferrugem, areia, pintura, etc.)] Empregao-se
+ Normalmente a durezo da granalha angular (GRIT) é granulometria mais grossa ou fina, de acordo com a
» " maior do que a.granalha esférica (SHOT), devido & sua espessura das incrustragdes a remover.
l‘;?‘_ coroc{tensheo de uso. No caso de mudanca de SHOT para GRIT, o famanho do
: ra atender um mercado cada vez mais sofisticado e GRIT selecionado deveré ser ligeiramente menor, para
. i pxngénfe c‘:‘,lKl( oferece 3 diferentes tipos de dureza: as mesmas condicées de trabalho e de jateamento.

Y bl O GRIT tem maior eficiéncia de limpeza, principalmente

5 — ' na reducéio do tempo.
> 697 Hv (> 60 Hrc)

E
D 577 - 720 Hv (54 ~ 61 Hrc)
- g C | 480 - 550 Hv (48 - 52 Hrc)

. i 2 4
.
: ESPECIFICAC,AO GRANULOMETRICA DA GRANALHA ANGULAR IKK
‘ § ASTM ABERTURA ” o - E 2
! ; E11-70 DA PENEIRA [ A%
% PENEIRANS | (mm)
- 7 2,800 -
8 2,360 0 -
e i8N 10 2,000 - 0 - :
S 12 1,700 80%min| - 0 a
\ 14 1,400 90%min | 80%min| - 0 -
~ 16 1,180 -~ | 90%min|75%min | - 0 :
- 18 1,000 - - [85%min | 75%min : 0 ) .
4 25 0,710 : . - [85%min|70%min| - 0 :
’ 4 40 0,425 . - - = 80%min | 70%min - 0 -
\ \ 50 0,300 - 2 : - - |80%min [65%min | - 0
80 0,180 - - - ; : -~ [75%min | 65%min| -
' # 120 0,125 - - 2 : : 5 “ 75%min | 60%min
| J \ 200 0,075 - . - n . B - - 70%min
Tamcmho Nommci {mm} 1,7 1,4 1;2 1,0 0,7 0,4 0,3 0,2 0,1

(Cq?ag:ierlshcas Granalha Angular IKK

co'gpénaudb para. aplicagdo em Equipamentos

or @?asshur :

Com sua alta dureza, ndo se quebra
facilmente no impacto.
Consumo reduzido.

para decapagem e limpeza,
proporcionando um jateamento
uniforme em tempo reduzido.

@
‘0
@ Melhor acéo da energia de projecéo
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Aphccl oes
- Como-definir uma limpeza?

E a eliminacdo dos
confaminantes da superficie

considerada
- Oxidacao

efc.

joteamento.

Eoesfudodusuperﬁnedoogoupnsu

{ferrugem},

Superﬁcne |a col vmvglps de Oxld(:ll;tlo_.

repo- Eé‘dﬁhgn'gu}1do pela 6;cit_iag6.6

s gudinds ela bao afingiu a-.
s,uperﬁcle em profundjdode

“A superh u upresentu ‘cavidades, em
G 5] D -gmnde numero wvwe:s @ olho.nu;

q r:hcwfo: "
' e foi.ra
8 KT,.'G-S:{‘E < D

[comerdol] - quundo'o jcteomento }cn mais
cuidddoso, removendo carepas, ferrugem e
incrustacoes, podende apresentar ligeiras
residuos visiveis.em menos de 1/3 da superficie;

- Carepas de laminagao

- Residuo de revestimentos,

A limpeza é definida pelo
estado inicial da superficie
e pelo grau de
acabamento apds o

Rugosidade

Como definir uma rugosidade?

A rugosidade é a forma do perfil da superficie (picos e vales).
Elo tern uma grande influéncio no oderéncic do revestimenio e no seu
suporte e deve ser homogéneo e adaptada oo revestimento aplicado.

A rugosidade pode ser caracterizada
por vdrios paradmetros

Ra ¢ a média aritmética de todos os afastamentos do
perfil (profundidade dos vales e altura dos picos).

Z2

Z1 * 74 25*

I"UI\-] P | 'fl " nvﬂl 1 lrlal ’]lllj Al Jlﬂllh
UnIIJ,_J L) vv\“, uw 'I\'I.' \[ VW \WVU lu"\/\ v W \'IIU'\,.

AN AR IR I

Rmax é a altura méxima enire um pico e um vale
denfro de um comprimento de avaliacdo: ele exprime
a altura médxima a cobrir com o revestimento.

Rz é a média de 5 alturas maximas sobre segmentos
consecutivos. A comparacdo de Rz e Rmax permite
avaliar a homogeneidade do perfil da superficie.

Rty
|'!|'II - J"lﬂll'li\d .Avn‘.l IJ;'I.A f‘fl 2 } HMl. ) )‘) Lya) .'h'n"‘
Vil e

Rt é o distdncia enfre o ponto mais alto e o mais baixo
do perfil entre o comprimento aferido.

A 1 T, = | A A
A [T A aF L a1V
TV ATV V'l.uﬂf \i'f\l'f YL IV uv‘l‘lllil\l

Pc é o nimero de picos por unidade de comprimento

para perfis de super}3 cie de altura equivalente (Rz, Rmax)

que permite avaliar o largura média e a densidade dos

picos, elementos da maior importéncia nos fenémenos
de aderéncia.

Em geral, procura-se um maximo de picos e de vales,
reparfidos de forma homogénea, a fim de criar um
maximo de pontos de ancoragem, para obter uma boa
duracéo dos revestimentos.
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O granito continua sendo um material de
construgdo associado com a idéia de status e
qualidade, por sua dureza, resisténcia e
qualidade estética. O desenvolvimento
tecnolégico das modernas linhas de producéo
desta rocha ornamental permitiu extender seu
consumo e buscar novas aplicacdes. Néo
podemos deixar de ressaltar o enorme potencial
de exploracdo do granito brasileiro, que alcanca
mercado em todo planeta, trazendo beleza,
resisténcia e nobreza nas obras onde se
apresenta.

A granalha de aco .LK.K. é um elemento
essencial no desmembramento de blocos de
granito e consegue adaptar-se ds exigéncias
cada vez maiores nas operacdes dos teares
modernos.

A IKK do Brasil participa, ativamente, desta
evolugdo respondendo com exito aos novos
requisitos do mercado.

As granalhas de aco IKK séo especialmente desenvolvidas
para corte de granito. Sua microestrutura martensitica fina
e homogénea, obtida afravés de tratamentos térmicos
especiais, garante maior resisténcia e durabilidade, e,
consequentemente, um consumo inferior no tear.

Especificagoes 25 KS | 40 KS |25 KMS |40 KMS
famanho Nominal | 310 | 0,90 | 1,10 | 0,90
Mistura 100% angular | Jo0 o8 e
Dureza 64 a 67 HRC / 800 a 900 HV
Microestrutura Martensitica fina e homogénea




Assisténcia Técnica BEEE

Setor Granito

-
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A andlise da operacdo de corte

do granito nas dependéncias do

" - i AN
S TR SIS . Y TG R .

4ty FH ,‘"%—‘t ,{*

cliente, pela nossa Equipe
Técnica, nos permite concluir e
recomendar prdticas que levem

d busca da mdxima
produtividade, qualidade e
menor custo.

T e LN

Nossa experiéncia e dedicagdo
0o processo de corte de granito
em teares, nos permitem
oferecer uma Assisténcia
Técnica de nivel internacional e
um elemento chave para a
satisfacdo de nossos clientes.
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Assisténcio

Setor Mecénico

lécnica BEEE

A IKK possui Vendedores Técnicos preparados
para avaliar a utilizagdo da granalha, através de
andlises especificas de sua aplicacao, do fipo de
equipamento e processo, da andlise do mix
operativo, do orienfacdo na regulagem do ponto
quente, proporcionando, assim, um melhor
aproveitamento da granalha, em conjunto com
uma melhor eficiéncia de processo. Esse valor
agregado ao produto, tem proporcionado aos
nossos clientes a méxima produtividade, melhor
qualidade de acabamento e menor custo de
produgdo.

A atuagdo periddica de nossa Assisténcia
Técnica ajuda o cliente a eliminar problemas
como:

- Limpeza Insuficiente

- Deformacéo de Pecas

- Tempo Excessivo de Jateamento

- Desgaste do Equipamento

= Retrabalho

- Consumo Elevado de Granalha

- Tempo Excessivo de Manutencéio

Verificacao do Mix Operativo

100

a0
le 1 ,J'! I Descarte do Separador
¢ - f \Yf B Mix Operativo
T VLY B Descarte do Filtro
o [T AY
JA | \
o I - .-
1.70/1.13 085 060 042 Vm 021 Pan
: Dimensdo de eliminagio
Dimensao Di io de as - ) :
nominal imil A 1/4 dim. nominal

- limpeza areia: 1/3 dim. nominal
- shaot peening: % dim. nominal

Mix Operativo

r

Mix operativo € a mistura de diferentes particulas
usadas para joteamento, que véo desde o tamanho
nominal, até particulas de diémetro consideradas
produtivas. Conseguimos um Mix Operativo ideal,
através de uma correta regulagem do sistema de
separacéio de particulas finas e adicéo periédica de
particulas novas.

Rendimento da Turbina




Matriz/Matriz:
R. Joaquim Tévora, 1444 / 1448
04015-014 / Sao Paulo - SP - Brasil
Tel.: + 55 11 5574-7272

Fax: + 55 11 5579-3007

e-mail; administrativo@ikkdobrasil.com

_~Fabrica/Fabrica:

Av. Industrial, 500

12321-500 - Jacarei - SP - Brasil
Tel.: + 55 12 3953-5266

Fax: + 55 12 3951-7297
e-mail: fabrica@ikkdobrasil.com

Filial/Sucursal:

R. Prof. Domingos, 20 - Apto. 201
29306-370 Cachoeiro de ltapemirim
Espirito Santo - Brasil

Telefax: + 55 28 3521-1721

e-mail: hiratajorge@terra.com.br




